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STARK - Systeme fir
innovative Fertigung

Angetrieben von immensen technologischen Fortschritten haben Werk-
zeugmaschinen und Bearbeitungswerkzeuge eine rasante Weiterent-
wicklung durchlaufen und die Produktivitét dabei laufend erhdht. Einzig
das Rusten der Werkstuicke auf Werkzeugmaschinen verlangt immer
noch nach Stillstandszeiten.

Als Pionier der Nullpunkt Spanntechnologie ist die Strategie von STARK
immer auf die Optimierung der Ristzeiten ausgerichtet. Deshalb bietet
STARK jetzt auch Lésungen fur komplette Automatisierungsprojekte. Von
Palettiersystemen und den bewahrten SPEEDY Spannelementen bis hin
zu Systemen flr die vollautomatische Produktion.

e —

WM-020-152-02-de STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 www.stark-inc.com
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Steigern Sie die Produktivitat Ihres

Maschinenparks
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Die komplette L6osung —

far eine vollautomatische Fertigung

Verschaffen Sie sich einen Uberblick Uber STARK Systeme und Produkte zur
Optimierung und Automatisierung der Werkstickwechsel in Inrem Maschinen-
park.

Nach dem externen Rusten und der Verwendung von Spannsystemen ist der
Einsatz eines Palettenwechslers der ndchste Schritt zur Produktivitatssteige-
rung.

Detaillierte Informationen (Einbaumafe) zu den einzelnen Produkten finden Sie
im Internet auf unserer Homepage oder lassen Sie sich von unseren Spezialis-
ten kompetent beraten.

STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com WM-020-152-02-de
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 | www.stark-inc.com
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Palettenwechsler
An nahezu alle gangigen Bearbeitungszentren anbaubar Bei immer kleineren LosgroBen, steigender

Teile- und Variantenvielfalt, niedrigen Lagerbe-
stdnden und einer absatzbezogenen Ferti-
gung stellen die Rustzeiten und die dadurch
Autonome Steuerung mit Datenschnittstelle (maschinenspezifisch) entstehenden Ristkosten einen immer groBer
werdenden Kostenfaktor dar.

Modularer Aufbau
(Einrichtungsplatz - Palettenwechsler - Maschinen-Schnittstelle)

Hohe Zuverlassigkeit und Prazision
Unternehmen, welche in der Lage sind, gegen-
Uber ihren Wettbewerbern mit deutlich reduzier-
Komplette Systemlésungen ten Rustzeiten und dadurch geringeren Riist-
kosten zu punkten, haben groBe Vorteile. Sie
haben die Méglichkeit, kleinste LosgréRen oder
sogar eine Einzelstlck-Fertigung gewinnbrin-
gend zu realisieren. Dadurch wird eine absatz-
synchrone Fertigung und Montage von Produk-
ten Just in time mdoglich. Bei einer solchen,
strikt kundenbezogenen Produktion verringern
sich auch die Lagerkosten, die dann nur noch
wahrend dem Produktionszyklus anfallen.

Umfangreiches Paletten-Sortiment

Externes Rusten, Transfer in die Bearbeitungs-
maschine, bis hin zum wiederholgenauen
Nullpunkt Spannen - diese Produktionsvorteile
ermoglicht der neue Palettenwechsler von
STARK.

Vorhandenen Maschinenpark effizienter
beladen

Mannlose Fertigung
Maschinenlaufzeit-Erhéhung
Hauptzeitparalleles Rusten

Rustkosten-Minimierung
il Genormte RUstvorgange
20 Qualitatssteigerung durch Fehlervermeidung
| = = 5 Verringerung des Ausschusses
18 E g 52 Maschinenubergreifende Nullpunkt Spann-
16 £ 8 = 3 z technik, einheitliche StichmaRe
% n = 2 IS} e .
14 2 ¥ = & 5 Produktivitats-Steigerung
3 S E g &
12 | N a = o >~
§3 = £ Einsparpotential
10 | % =z g '§ § p p
8 8 ¢ s % Das nebenstehende Diagramm veranschaulicht
6 | e g § 2 die Verkirzung der Rustzeiten am Bearbei-
— C
4 | =5 ] tungszentrum an Hand folgenden Annahmen
8 aus der Praxis:
2 o
0 20 min Zeitbedarf zum manuellen Aufspan-
A B C nen eines Werkstlckes
5 Werkstlckwechsel pro Schicht (8 h)
A Rusten des Bearbeitungszentrums (manuelles Aufspannen des Werkstlcks) 5 min Zeitbedarf fur manuellen Paletten-
B Manueller Palettenwechsel (nach externem RUsten auf Palette mit Nullpunkt- wechsel
Spannsystem) 1 min Zeitbedarf fur automatischen Paletten-
C Automatischer Palettenwechsel mit Palettenwechsler (ohne Berlcksichtigung wechsel
der mannlosen Schicht)
WM-020-152-02-de STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 www.stark-inc.com
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STARK Palettenwechsler - SPW

Mit seinen kompakten Abmessungen lasst
sich der Palettenwechsler SPW leicht an
nahezu jedes Bearbeitungszentrum anbauen.
Je nach Ausfiihrung kénnen bis zu 8 Vorrich-
tungspaletten beladen werden.

STARK bietet ein umfangreiches Sortiment
von Paletten mit Power-Magneten, Gewinden
und T-Nuten, sowie Universalpaletten an — und
fertigt Sonderpaletten nach Kundenwunsch.

Steuerungsoptionen

WerkstUckerkennung mit Lichtschranke
(beladene / leere Palette)
Palettenidentifikation

STARK bietet Palettenwechsler in 3 verschie-
denen GroBen an:

Ausfiihrung SPW 8320
Kapazitat: 8 Paletten mit jeweils 320 x 320 mm

Ausfiihrung SPW 6400
Kapazitat: 6 Paletten mit jeweils 400 x 400 mm

Ausfiihrung SPW 4480
Kapazitat: 4 Paletten mit jeweils 480 x 480 mm

320 x 320 = 8 Paletten
400 x 400 = 6 Paletten
480 x 480 = 4 Paletten

Alle Paletten sind wahlweise mit Handgrif-
fen ausgestattet.

Das zuléssige Transfergewicht betragt
gréBenabhangig 120 kg bzw. 200 kg (pro
Palette mit Werkstlcken).

Bestell-Nr. el T Abmessungen [mm)] Mas_chinen- Anzahl I:aletten- Tra-nsfer-
L B H gewicht [kg] | Paletten grosse [mm] | gewicht [kg]
104 943 SPW 8320 1740 | 1660 | 1660 1600 8 320 x 320 120*
104 944 SPW 6400 1740 | 1660 | 1660 1600 6 400 x 400 120*
104 945 SPW 4480 1740 | 1660 | 1660 1600 4 480 x 480 200

* Erhohtes Transfergewicht (max. 200 kg) auf Anfrage.

STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tel.: +43 5522 37 400-0
Fax: +43 5522 37 400-700

E-mail: info@stark-inc.com
www.stark-inc.com

WM-020-152-02-de
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Vorrichtungspaletten
Palette mit Power-Magnet
— Material: N= T
Grundkérper aus Aluminium mit Polplatte @
St 37 / V4A, Palette inklusive Greifereinheit und
Nippelbohrungen (freies StichmaB). Zusatzliche E E
Gewindebohrungen flir Anschlagleisten und \ i
Anschlagwinkel mdglich. LY
Verwendung:
Zum Frésen, Schleifen und Erodieren. a
Technische Angaben:
Parallelitat: 0,03 mm ||
Magnetfeldhohe: 4 mm
Abnutzbarkeit der Polplatte: 2mm
Nennhaltekraft: 140 N/cm?
Polteilung: 1,9 mm
. Abmessungen [mm)] .
Bestell-Nr. | Bezeichnung Schaltstellen Gewicht [kg]
A B C D E
812 501 PPM 320 320 320 60 206 80 25
812 502 PPM 400 400 400 94 293 125 2 32
812 503 PPM 480* 480 480 - - - - -
* AusfUhrung als Elektro-Permanent-Spannplatte. Technische Daten auf Anfrage.
Palette mit Gewinde
Material: ! : |
O |
Grundkérper aus Aluminium mit aufgeschraub- t ‘
ter, geharteter und rostfreier Stahlplatte mit A
Gewinden, Palette inklusive Greifereinheit und E
Nippelbohrungen (freies Stichmal). w o
Verwendung: Vi coccceaaaa
Zum Frésen, Schleifen, Erodieren und Messen. e eeceenas
o 0 0 O 0O 0 OO0 0O m
Technische Angaben: coo0e00 0000
Parallelitat: 0,03 mm IR e paagy
Oberflache: gehartet ©0000000000
Spannelemente: auf Wunsch lieferbar
Bestell-Nr. | Bezeichnung Abmessungen [mm] Gewinde | Gewinderaster Anzahl Gewicht
A B C D E Gewinde [kgl
812 204 PMG 320 320 320 46 M8 25 121 22
812 208 PMG 400 400 400 52 M8 50 64 35
812 206 PMG 480 480 480 52 M8 50 81 53

WM-020-152-02-de STARK Spannsysteme GmbH

6830 Rankweil, Austria

Tel.: +43 5522 37 400-0
Fax: +43 5522 37 400-700

E-mail: info@stark-inc.com
www.stark-inc.com
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Palette mit Nuten

D |
Material: ol & L 5
\ Aluminium mit eingefrésten T-Nuten, Palette A
¢ inklusive Greifereinheit und Nippelbohrungen
- " (freies StichmaB).
' Verwendung:
Zum Frasen, Schleifen, Erodieren und Messen.
Technische Angaben:
Parallelitat: 0,03 mm
Spannelemente: auf Wunsch lieferbar
Bestell-Nr. | Bezeichnung Abmessungen [mm] Abmessung [mm)] Raster Anzahl Gewicht
A B C T-Nuten D H8 T-Nuten E T-Nuten [kal
812 304 PMN 320 320 320 30 12* 75 5 9,50
812 308 PMN 400 400 400 52 12* 70 6 22,00
812 306 PMN 480 480 480 52 12* 70 7 36,00
Andere T-Nuten-Abmessungen auf Anfrage.
Palette Universalausfiihrung
E Material: of & )
“\ Aluminium, Palette inklusive Greifereinheit und A

Nippelbohrungen auf Palette (freies StichmaB).

Verwendung:
Zum Frasen, Schleifen, Erodieren und Messen.

Technische Angaben:
Parallelitat:
Spannelemente:

0,03 mm
auf Wunsch lieferbar

Bestell-Nr. | Bezeichnung Abmessungen [mm] Gewicht
A B C [kal
812 401 PU 320 320 320 30 9,30
812 402 PU 400 400 400 40 17,00
812 403 PU 480 480 480 40 25,00

STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tel.: +43 5522 37 400-0
Fax: +43 5522 37 400-700

E-mail: info@stark-inc.com
www.stark-inc.com

WM-020-152-02-de
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SPEEDY Sweeper 2000 — mein
Favorit fur die automatisierte
Fertigung

Immer wieder sind es Spane und Schmutz, die beim Palettieren von
Vorrichtungen Schwierigkeiten bereiten.

Mit dem SPEEDY Sweeper 2000 von STARK ist dieses Problem geldst.
Der SPEEDY Sweeper 2000 fegt alle Spane von den Auflageflachen.

| Zudem verschlieBt er die Mittenbohrung und hélt den bewahrten Spann-
mechanismus frei von Verschmutzung.

WM-020-152-02-de STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 www.stark-inc.com




22, ROEMHELD
o~

HILMA = STARK

SPEEDY Sweeper 2000

Spanefrei fur die vollautomatisierte Fertigung —
ob in vertikaler oder horizontaler Spannlage

Maschinenwinkel mit
SPEEDY

Sweeper 2000
inklusive Anlage- und
Spannkontrolle

In der Automatisierung ist es unumganglich, zuverléassige Systemkompo-

nenten einzusetzen. Beim Beladen von Bearbeitungsmaschinen ist der Ver- ~ SPEEDY Sweeper Spannelemente sind modular
schmutzungsfaktor haufig daflr verantwortlich, dass ein prozesssicheres aufgebaut und kénnen mit einer Vielzahl an
Handling nicht mdglich ist. Durch den Mittenverschluss, den die patentier- Zubehorteilen ausgerustet werden — auch fir
ten Spannelemente SPEEDY Sweeper 2000 bieten, ist ein effektiver Schutz  |hre Anwendungen:

der Spannstelle gewahrleistet. AuBerdem werden die Auflageinseln und

der Mittenverschluss zusatzlich mit Abblasdlsen gereinigt - damit ist ein Mediendurchflihrungen
automatisiertes, wiederholgenaues Nullpunkt Spannen maéglich.
Kupplungen
Auf Wunsch sind Mediendurchfihrungen im SPEEDY Sweeper 2000 _
integrierbar, sodass eine Medientibergabe direkt durch das Spannelement Mechanische Abfragung

moglich ist. Mit dieser Technik kdnnen Schwenkspanner oder Maschinen-
schraubstdcke einfach Uber die Maschinensteuerung bedient werden.

Die autonome SPEEDY Sweeper Mehrfachkupplung kann mit bis zu

8 Stlick Mediendurchfiihrungen der Nennweite 5 bestiickt werden. Die
auftretende Kupplungskraft wird durch den integrierten, doppelwirkenden,
hydraulischen Spannzylinder Uberbrickt.

Zur Auflagekontrolle kann die aus den AbblasdUsen entweichende Luft mit
Differenzdruckschalter Uberwacht werden.

Zur Spannkontrolle ist das Spannsystem mit einem zusétzlichen Nocken-
schalter oder berthrungslos kontrollierbar.

Wesentliche Produktvorteile
pneumatisches Selbstreinigungssystem
schmutzunempfindlich durch Mittenverschluss
ermdglicht vollautomatische Maschinenbesttickung
hohe Prozess-Sicherheit bei mannloser Fertigung
verkantungsfreies Handling auch bei unglnstiger Gewichtsverteilung durch
spezielle Spannnippelgeometrie
20 kN Einzugskraft, vibrationsdampfend durch permanenten Einzug sowie
ausfallsicher durch die Federkraft
mit integrierter Mediendurchfihrung und Kupplung oder Mehrfachkupplung
erhéltlich
vorbereitet fUr Auflage- und Spannkontrolle
hohe Spannzyklen .
Modulbauweise ... fragen Sie uns.
Datenblatt sieche www.stark-inc.com

Sperrluft und Differenzdruck
Unterschiedliche Kuppelwege
Unterschiedlicher Aushub

Mehrfachkupplung

Unterschiedlicher
Aushub

STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com WM-020-152-02-de
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 | www.stark-inc.com
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Nullpunkt Spannsystem 1000
SPEEDY Sweeper 2000

SPEEDY Sweeper 2000

@ 166
Eigenschaften: = -
Einbaumodul mit Mittenverschluss und Insel- T ".J =
abblasung und Auflagekontrolle. Wird mecha- . i - ‘ - | -
nisch gespannt und hydraulisch gelost. ‘ o=
Einsatzgebiet: ‘ e
Automatisierte Produktion.
Bestell-Nr. | Einzugskraft Hydr. E?_ruck B ey Gewicht
zum Ldésen Abblasung
809 100 20 kN 50 bar 6 bar 7,50 kg
Inklusive Befestigungsschrauben und Schraubenabdeckungen.
SPEEDY Sweeper 2000 mit mechanischer Abfragung
@ 166 ‘
Eigenschaften: [ \ s | 12
Einbaumodul mit Mittenverschluss, Inselab- 213 = = -
blasung, Auflagekontrolle und Nockenschalter E N
zur Spannkontrolle. Wahlweise mit elektrischer, | 5
pneumatischer oder hydraulischer Signal- b
auswertung erhaltlich. Das Einbaumodul wird
mechanisch gespannt und hydraulisch gelost.
Einsatzgebiet:
Automatisierte Produktion.
Bestell-Nr. | Einzugskraft APl D__ruck Ll LSy Gewicht
zum Lésen Abblasung
809 107 20 kN 50 bar 6 bar 7,60 kg
Inklusive Befestigungsschrauben und Schraubenabdeckungen.
Technische Daten und andere Ausflhrungen des Nockenschalters auf Anfrage.
WM-020-152-02-de STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com

6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 www.stark-inc.com
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Nullpunkt Spannsystern 7000
SPEEDY Sweeper 2000 mit Mediendurchfihrungen / Kupplungen

SPEEDY Sweeper 2000 mit Mediendurchfiihrung

Eigenschaften: ’; — = ’l‘ é : ﬁj‘ .
Einbauzylinder mit Mittenverschluss, Inselab-

& - blasung und 4 Mediendurchftihrungen (=MD, ==
geeignet fur OI, Wasser, Druckluft oder Vakuum) ‘ L - E
mit NW 4 (Nennweite). Der Einbauzylinder wird ! s
mechanisch gespannt und hydraulisch gelost.

Nicht unter Druck kuppelbar!

Einsatzgebiet:
Bearbeitungszentren mit Mediendurchfuhrun-
gen am Maschinentisch fUr hydraulische Spann-

vorrichtungen.
Einzugs- | Hydr. Druck | Min. Druck fir | MD .
e kraft | zum Lésen | Abblasung | [Stk.] 2| (I
809 108 20 kN 50 bar 6 bar 4 4 | 4,40 kg

* Jede Mediendurchfiihrung ist fur einen maximalen Druck von 200 bar dimensioniert.
Inklusive Befestigungsschrauben und Schraubenabdeckungen.
Technische Daten und andere Anzahl von Mediendurchfihrungen auf Anfrage.

Bestell-Nr. Bezeichnung
704 201 Mediendurchflihrung NW 4, Palettenseite

Technische Daten siehe Hauptkatalog.

SPEEDY Sweeper 2000 mit Kupplungen

Eigenschaften: . === . —
Einbauzylinder mit Mittenverschluss, Inselabbla- | |

sung und 4 Kupplungen, NW 5. Der Einbauzy-
linder wird mechanisch gespannt, hydraulisch \ 2

geldst und ist unter Druck kuppelbar. %
— —

Einsatzgebiet: @ 10
Bearbeitungszentren mit Mediendurchfuhrun-

gen am Maschinentisch fUr hydraulische Spann- @ 164
vorrichtungen.

21,5

753

53,8

Einzugs- | Hydr. Druck | Min. Druck fiir | Kupplungen
kraft zum Lésen | Abblasung | NW 5 [Stk.]

809 109 20 kN 50 bar 6 bar 4% 5,10 kg

Bestell-Nr. Gewicht

* Jede Kupplung ist fur einen maximalen Druck von 300 bar dimensioniert.
Inklusive Befestigungsschrauben und Schraubenabdeckungen.
Technische Daten und andere Anzahl von Kupplungen auf Anfrage.

Bestell-Nr. Bezeichnung

R 0460-691 | Kupplungsnippel NW 5, kurze Ausfihrung

R 0460-814 | Kupplungsnippel NW 5, lange Ausfiihrung

R 0460-837 | Kupplungsnippel NW 5, kurze Ausfihrung, mit Vorspanneinheit

Technische Daten siehe Hauptkatalog.

STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com WM-020-152-02-de
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 | www.stark-inc.com
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Mehrfachkupplungen

SPEEDY Sweeper 2000

SPEEDY Sweeper 2000 Kupplungstrager

Eigenschaften:

Hydraulischer, doppelwirkender Kupplungstrager
mit abblasbarem Mittenverschluss und Inde-
xierung. Die Kupplungen sind fir Ol, Wasser,
Druckluft und Vakuum geeignet. Die Kupplungen
sind auch unter Druck kuppelbar. Die Ankuppel-
kraft wird vom System aufgenommen.

Einsatzgebiet:
Bearbeitungszentren mit Kupplungen am
Spanntisch, Spezialanwendungen.

@75
@122

31.5

1) Olanschluss Spannen

2) Olanschluss Lésen
3) Luftanschluss

! Kupplungen | _. . max. Druck min. Druck fur | Vorpositionierung .
Bestell-Nr. NW 5 Einzugskraft | max. Betriebsdruck bei 4x NW 5 Abblasung radial Gewicht
809 200 8 20 kN 300 bar 300 bar 6 bar +2mm 3,40 kg
809 204 4 20 kN 300 bar 300 bar 6 bar +2mm 3,10 kg

Inklusive Befestigungsschrauben und Schraubenabdeckungen.

SPEEDY Sweeper 2000 Nippeltrager

O 7 Of
®) @

f

Eigenschaften:

Nippeltrager mit Kupplungen (geeignet fiir OI,
Wasser, Druckluft oder Vakuum) und Indexie-
rung. Die Kupplungen sind auch unter Druck
kuppelbar.

Einsatzgebiet:
Bearbeitungszentren mit Kupplungen am
Spanntisch, Spezialanwendungen.

! Kupplungen Vorpositionierung .
Bestell-Nr. NW 5 radial Gewicht
809 220 8 +2 mm 2,40 kg
809 224 4 +2mm 2,10 kg

01U
0130

U

26

12

STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

WM-020-152-02-de

Tel.: +43 5522 37 400-0
Fax: +43 5522 37 400-700

E-mail: info@stark-inc.com
www.stark-inc.com
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Nullpunkt Spannsysterm 6000

SPEEDY hydrafec

Mit SPEEDY hydrafec hat STARK ein hydraulisch
doppelt wirkendes Spannelement entwickelt.

Bei Verwendung der Distanzscheibe (Bestell-

Nr. 804 289) mit dem Einzugsnippel kann

die Palette mit SPEEDY Sweegper 2000 und
SPEEDY hydratec gespannt werden. Dadurch

ist es moglich, die Paletten unabhéngig von der
Bestlickung der Maschine mit SPEEDY hydratec
oder SPEEDY Sweeper 2000 einzusetzen oder
von Maschine zu Maschine weiterzureichen.

Der extrem schnelle Spannzyklus pradestiniert
SPEEDY hydratec fir Anwendungen in der Auto-
mation mit kurzen Taktzeiten.

Wesentliche Produktvorteile

kleine Bauweise - enge Stichmafe moglich
extrem schneller Spannzyklus

lange Lebensdauer

regelbare Haltekraft

Auflagekontrolle integriert

Spannkontrolle und andere Ausfiihrungen
auf Anfrage

SPEEDY hydratec

@ 105

A @ 55 B

35

32.5

67.5

6000 001

Eigenschaften:
Hydraulisch doppelwirkendes Spannelement.
|deale Bauform fUr Spaneablauf.

6000 002

Die Positionierung erfolgt Uber den Passungsdurchmesser (A) der Nippelauf-

nahme und Uber die Auflageflache (B).

29

38

Einsatzgebiet:
Automation mit kurzen Taktzeiten.

. Systemdruck Min. Druck .
Bestell-Nr. | Einzugskraft y . Gewicht
max. fiir Abblasung
6000 002 20 kN 140 bar 6 bar 3,50 kg
STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com WM-020-152-02-de 13
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 www.stark-inc.com
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Einzugsnippel

Die Einzugsnippel sind flir SPEEDY Sweeper 2000 und SPEEDY hydratec

verwendbar.

Einzugsnippel mit Nullpunkt

- Eigenschaften:
Einzugsnippel mit Nullpunkt.
Einsatzgebiet:
Paletten, Maschinenschraubstock, Spannfutter,
Vorrichtungen, Werksttck-Direktspannung.
Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht
804 490 Einzugsnippel mit Nullpunkt 0,13 kg

14
39.8

26
@28

-
/

1) Zum Anziehen EinzugsnippelschlUssel verwenden.
Anzugsdrehmoment 45 Nm

14.8

Einzugsnippel mit Ausgleich

Eigenschaften:
Einzugsnippel mit Ausgleich in einer Achse
(Schwertform).

Einsatzgebiet:
Paletten, Maschinenschraubstock, Spannfutter,
Vorrichtungen, WerkstUck-Direktspannung.

Bestell-Nr.

Bezeichnung Gewicht

804 495

Einzugsnippel mit Ausgleich

0,13 kg

39.8

14
g%

26

14,8

1) Zum Anziehen Einzugsnippelschlissel verwenden.
Anzugsdrehmoment 45 Nm

Einzugsnippel ohne Zentrierung

—

Eigenschaften:
Einzugsnippel mit Ausgleich in allen Achsen.
Einsatzgebiet:
Paletten, Maschinenschraubstock, Spannfutter,
Vorrichtungen, WerkstUtck-Direktspannung.

Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht

804 485 Einzugsnippel ohne Zentrierung 0,13 kg

14

26
276

39.8

14.8

C
/

1) Zum Anziehen Einzugsnippelschlissel verwenden.
Anzugsdrehmoment 45 Nm

Einzugsnippelschliissel

Anzugsdrehmoment:
M10 = 45 Nm

Einsatzgebiet:
Verschraubung der Einzugsnippel.

Bestell-Nr.

Bezeichnung

804 247

Einzugsnippelschlissel, SW 22

804 257

Stecknuss 3/8", SW22 fUr Einzugsnippel

14
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SPEEDY Sweeper 2000 / SPEEDY hydra‘ec #%&  HLVA = STARK

Zubehor

Distanzscheibe

g 17
Eigenschaften: f/ ‘ «
Distanzscheibe mit Dichtring. O-Ring FA

Einsatzgebiet:

\, Distanzscheibe zum Héhenausgleich fur
SPEEDY Sweeper 2000 mit Mittenverschluss
und Auflageinseln.

Bestell-Nr. Bezeichnung oA | Gewicht

804 283 | Distanzscheibe flir SPEEDY Sweeper2000 | 42 mm | 0,02 kg
Distanzscheibe fir SPEEDY Sweeper 2000
und SPEEDY hydratec

804 289 57 mm | 0,03 kg

Auflagescheibe

Eigenschaften:

= =
Gehartete Auflagescheibe flr Iangere Stand-
- - = zeiten.
\- - s Einsatzgebiet:
‘ Auflagescheibe fir SPEEDY Sweeper 2000 und
SPEEDY hydratec. Zur Verwendung von nicht
geharteten Oberflachen.
Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht
Auflagescheibe fir SPEEDY Sweeper 2000 und
804284 | Soeepy hyaratec 0.8 kg
Anwendungsbeispiel
1)
1) SPEEDY Sweeper 2000 fiir den N5
=7 dauerhaften Automatikbetrieb.
QQ\ Einzugsnippel mit Distanzscheibe ‘ H 1 ‘
M und gehéarteter Auflagescheibe. 2K L 1 ST
I
N \ﬂﬁ i ﬂﬁ J Vorteile: 2) ‘ 4) 3)
2) ‘ 4) 3) sicheres Abblasen der Aufla-
5) gen ‘ 5)
6) nahezu kein Verschleiss \
=y T = 7)
| S ‘ | Auflagekontrolle tiber Diffe- , | y
! renzdruck, Sperrluft mdglich | | |
| 1) Nippelbefestigung f
SPEEDY Sy/eeper 2000 2) Senkkopfschraube DIN 7991 SPEEDY‘ hydratec
‘ 3) gehartete Auflage ‘
‘ 4) Distanzscheibe Werden SPEEDY Swegper 2000 und
5) Einzugsnippel SPEEDY hydratec miteinander kombiniert,
6) SPEEDY Sweeper 2000 wird die Distanzscheibe, Pos. 4, mit der
7) SPEEDY hydratec Best. Nr. 804 289 verwendet.
STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com WM-020-152-02-de 15
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Eigenschaften:
Nippelbefestigung mit O-Ring.

Einsatzgebiet:
Vorrichtungspaletten, Handlingspaletten, Adap-
terpaletten.

SPEEDY Sweeper 2000 / SPEEDY hydra‘ec &4  HILMA = STARK
Zubehor
Nippelbefestigung Variante D
0278

O-Ring

9.9

27.9

18

] Gehartete Schraubenaufnahme.

Einsatzgebiet:
Vorrichtungspaletten, Handlingspaletten, Adap-

terpaletten.
Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht
809 120 Nippelbefestigung Variante E 0,07 kg

Variante D und E haben den Vorteil, dass der Passungsdurchmesser von der
Palettenoberseite in einer Aufspannung mit hoher Genauigkeit gefertigt werden
kann.

Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht .
809 125 Nippelbefestigung Variante D 0,09 kg
Q22
Nippelbefestigung Variante E
2298
Eigenschaften:
Q17

17.9

Befestigungsvarianten fiir Spann-Nippel

Variante A Variante B
Variante D Variante E
i Gl

f .
|

Bei der Variante SPEEDY hydrafec ohne Distanz-
scheibe muss die Passungstiefe 3 mm tiefer
ausgefuhrt werden.

16
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SPEEDY airtec —
meine erste Wahl fur den Einsatz
in olfreier Umgebung

Mit SPEEDY airtec hat STARK einen pneumatisch betéatigten Schnellspann-
verschluss fur den Einsatz in élfreier Umgebung entwickelt.

SPEEDY airtec besticht durch

- hohe Haltekraft,

- Prozesssicherheit bei Druckabfall,

- optimierten Kraftverlauf,

- lange Lebensdauer,

- servicefreundliche Konstruktion.

e

STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com WM-020-152-02-de
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SPEEDY airtec

o

44

ROEMHELD

HILMA = STARK

Nullpunkt Spannsysterm 5000
SPEEDY airtec

SPEEDY airfec ist ein pneumatisch betatigter Schnellspannverschluss, des-

sen Betatigung Uber nur einen Luftanschluss mit 6 bar erfolgt - ohne Druck-
Ubersetzer oder Zusatzaggregate.

Durch den neuentwickelten Spannmechanismus hat dieses Kraftpaket eine
Haltekraft von 20 kN.

Besonders eignet sich SPEEDY airfec fur Einsatzbereiche, in denen Olfreie
Spannsysteme gefordert werden, wie z.B. in der Lebensmittelverarbeitung und
fir medizintechnische Einrichtungen und unter Reinraumbedingungen.

SPEEDY airfec ist in 4 verschiedenen Varianten lieferbar. Neben der Standard-
version mit Auflagering kann auch eine Ausfiihrung mit Mittenverschluss gewahit
werden. Indexbohrungen zur Verdrehsicherung und Auflageinseln mit integrierter
Abblasung erweitern den Einsatzbereich.

SPEEDY airtec mit Auflagering

Eigenschaften:
Einbaumodul, luftbetéatigt mit
Auflagering. Wird mechanisch
gespannt und pneumatisch
geldst. Kombiniert mit Bestell-
Nr. 5000 102 zur Aufbaumon-
tage geeignet.

>
= STAR,

Einsatzgebiet:

Besonders in 6lfreien Anlagen,
in der Reinraum-, Medizin- und
Lebensmitteltechnik.

Bestell-Nr. Bezeichnung Haltekraft L Gewicht
druck
5000 001 mit Auflagering 20 kN 6 bar 4,80 kg

12

SPEEDY airtec mit Auflagering und Indexbohrungen

Eigenschaften:
Einbaumodul, luftbetéatigt mit
Auflagering und 4 Indexboh-
rungen. Wird mechanisch
gespannt und pneumatisch
gel6st. Kombiniert mit Bestell-
Nr. 5000 102 zur Aufbaumon-
tage geeignet.

== STas,

Einsatzgebiet:

Besonders in 6lfreien Anlagen,
in der Reinraum-, Medizin- und
Lebensmitteltechnik.

Bestell-Nr. Bezeichnung Haltekraft L Gewicht
druck
mit Auflagering und
5000 002 4 Indexbohrungen 20 kN 6 bar 4,80 kg

18
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SPEEDY airtec
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SPEEDY airfec mit Mittenverschluss

Eigenschaften:

Einbaumodul, luftbetatigt mit

Mittenverschluss und Auflage-
inseln mit Abblasung. Wird ‘
mechanisch gespannt und

pneumatisch geldst.

Einsatzgebiet:

Besonders in 0Glfreien Anlagen,
in der Reinraum-, Medizin- und

Lebensmitteltechnik.

15

60

45

Bestell-Nr. Bezeichnung Haltekraft Sl Gewicht
druck
5000003 | ™Mt Mittenverschiuss 20 kN 6bar | 540kg
und Auflageinseln

SPEEDY airtec mit Mittenverschluss, Indexbohrungen

-

Eigenschaften:

Einbaumodul, luftbetatigt mit

&

60

%
fw
Z

=

Mittenverschluss und Auflage-
inseln mit Abblasung. 4 Index-
bohrungen. Wird mechanisch
gespannt und pneumatisch
gelost.

Einsatzgebiet:

Besonders in Glfreien Anlagen,
in der Reinraum-, Medizin- und
Lebensmitteltechnik.

Bestell-Nr. Bezeichnung Haltekraft ST Gewicht
druck
mit Mittenverschluss,
5000 004 Auflageinseln und 20 kN 6 bar 5,40 kg
4 Indexbohrungen

SPEEDY airtec Aufbaugehduse mit Spannring

Eigenschaften:
Aufbaugehause mit Spannring
zur flexiblen Befestigung auf
dem Maschinentisch. Passend
zu SPEEDY airtec Bestell-Nr.
5000 001, 5000 002.

Einsatzgebiet:

Zur Aufbaumontage in Olfreien
Anlagen, in der Reinraum-,
Medizin- und Lebensmittel-
technik.

Bestell-Nr.

Gewicht

@155

Bezeichnung

5000 102

Aufbaugehduse mit Spannring

2,20 kg

STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tel.: +43 5522 37 400-0
Fax: +43 5522 37 400-700

E-mail: info@stark-inc.com
www.stark-inc.com
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SPEEDY airfec A% HLMA = STARK
Einzugsnippel
Diese Einzugsnippel sind nur fur das Nullpunkt Spannsystem SPEEDY airtec
geeignet.
Einzugsnippel mit Nullpunkt
218
|
‘ Eigenschaften: - 2103
{ Einzugsnippel mit Nullpunkt, inklusive Schrau- - % 1
benabdeckung. E i ©
f : 5
Einsatzgebiet: ™ ‘ M
Paletten, Maschinenschraubstock, Spannfutter, ‘ =
Vorrichtungen, Werkstutick-Direktspannung. :
M12
Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht @25
5000 009 Einzugsnippel mit Nullpunkt 0,13 kg @32
Einzugsnippel mit Ausgleich it

‘ Eigenschaften: -
{ Einzugsnippel mit Ausgleich in einer Achse -
(Schwertform), inklusive Schraubenabdeckung.
4
Einsatzgebiet:
Paletten, Maschinenschraubstock, Spannfutter,
Vorrichtungen, Werksttck-Direktspannung.
Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht
5000 010 Einzugsnippel mit Ausgleich 0,13 kg
Einzugsnippel ohne Zentrierung
‘ Eigenschaften:
{ Einzugsnippel mit Ausgleich in allen Achsen, e

inklusive Schraubenabdeckung.

Einsatzgebiet:
Paletten, Maschinenschraubstock, Spannfutter,
Vorrichtungen, Werksttck-Direktspannung.

Bestell-Nr.

Bezeichnung Gewicht

5000 011

Einzugsnippel ohne Zentrierung 0,13 kg

20
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Zubehor

Geeignet fur SPEEDY airtec mit Mittenverschluss (Bestell-Nr. 5000 003) und
SPEEDY airtec mit Mittenverschluss und Indexbohrungen (Bestell-Nr. 5000 004).

Distanzscheibe

Eigenschaften:
5 Distanzscheibe mit Dichtring.

Einsatzgebiet:

Distanzscheibe zum Hoéhenausgleich flr
SPEEDY airtec mit Mittenverschluss und
Auflageinseln.

Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht

804 269 Distanzscheibe fir SPEEDY airtec

0,02 kg

O-Ring

Auflagescheibe

Eigenschaften:
Gehéartete Auflagescheibe.

Einsatzgebiet:
Auflagescheibe fir SPEEDY airtec. Zur Verwen-
dung von nicht geharteten Oberflachen.

2138

Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht
804 281 Auflagescheibe fir SPEEDY airfec 0,80 kg 1) Senkung fir M5 - Schraube DIN 7991
Anwendungsbeispiel

SPEEDY airtec 5000 fiir den
dauerhaften Automatikbetrieb.
Einzugsnippel mit Distanzscheibe
und geharteter Auflagescheibe.

Vorteile:
sicheres Abblasen der Aufla-
gen
nahezu kein Verschleiss
Auflagekontrolle Uber Diffe-
renzdruck, Sperrluft mdglich

4) Distanzscheibe
5) Einzugsnippel
6) SPEEDY airtec 5000

1) Nippelbefestigung
2) Senkkopfschraube DIN 7991
3) gehartete Auflage

zu 1) Nippelbefestigung wahlweise von oben
oder von unten. Anzugsdrenmoment fuir:
M10 - Schraube = 45 Nm

M12 - Schraube = 70 Nm

STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tel.: +43 5522 37 400-0
Fax: +43 5522 37 400-700
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Nippelbefestigung mit O-Ring.

Einsatzgebiet:

Vorrichtungspaletten, Handlingspaletten, Adap-

terpaletten.
Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht
804 267 Nippelbefestigung Variante D 0,09 kg

SPEEDY airtec A%  HILMA = STARK
Zubehor
Nippelbefestigung Variante D
2298
Eigenschaften:
O-Ring | ‘ |

219

Nippelbefestigung Variante E

Eigenschaften:
Gehértete Schraubenaufnahme.

Einsatzgebiet:

Vorrichtungspaletten, Handlingspaletten, Adap-

terpaletten.
Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht
804 266 Nippelbefestigung Variante E 0,07 kg

kann.

Variante D und E haben den Vorteil, dass der Passungsdurchmesser von der
Palettenoberseite mit hoher Genauigkeit in einer Aufspannung gefertigt werden

14.9

Variante A

Variante C

A

i

r

oll7

Befestigungsvarianten fiir Spann-Nippel

Variante B

Variante D

?%E\\E

EFN&I

=
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Druckverstarker #%  HILMA = STARK

STARK Druckverstarker - damit
spanne ich schnell und sicher

Der Druckverstarker wandelt Druckluft in Hydraulikdruck um und ist
geeignet fUr Einsatzbereiche von 30 bis 110 bar zum L&sen des Null-
punkt Spannsystems.

Der Druckverstéarker ist sowohl mit als auch ohne ,,Dritte Hand”-Funktion
(DHF) erhéltlich.

Druckverstarker mit ,,Dritte Hand”-Funktion (DHF) halten nach dem kor-

rekten EinfUhren des Einzugsnippels das Werkstiick oder die Palette in

eingerasteter Position. Werkstick und Palette sind somit gegen das Her-

ausfallen gesichert und mussen vom Bedienpersonal nicht mehr gehalten
pannvorgang erfolgt so

STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com WM-020-152-02-de
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 | www.stark-inc.com
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Druckverstarker #%  HILMA = STARK

Druckverstarker

Die Druckverstarker wandeln Luftdruck in Hydraulikdruck um.
Die "Dritte Hand" - Funktion (DHF) sichert das Werkstlck oder die Palette nach
dem Positionieren gegen das Herausfallen, bis der Spannvorgang erfolgt.

Druckverstarker RECORD

Bestell-Nr. | DHF | Ol-Volumen | Systemdruck* | Luftdruck | Gewicht
804 412 |ohne 0,148 1 80 bar 6 bar 8,80 kg
804 429 mit 0,148 1 80 bar 6 bar 10,50 kg

* Der Hydraulikdruck reduziert sich proportional zum Systemdruck (Druckverstérker ist mit
einem Druckreduzierungsventil ausgestattet).

Druckverstiarker KOLOSS

Bestell-Nr. | DHF | Ol-Volumen | Systemdruck* | Luftdruck | Gewicht
804 414 |ohne 0,291 110 bar 6 bar 14,10 kg
804 430 mit 0,291 110 bar 6 bar 15,80 kg

* Der Hydraulikdruck reduziert sich proportional zum Systemdruck (Druckverstérker ist mit

einem Druckreduzierungsventil ausgestattet).

Druckverstiarker BOOSTER

Bestell-Nr. Ol-Volumen Systemdruck* | Luftdruck | Gewicht
804 435 091 40 bar 6 bar 27,30 kg
804 436 0,451 80 bar 6 bar 27,30 kg

Der Druckverstarker BOOSTER ist auch mit DHF lieferbar.
* Der Hydraulikdruck reduziert sich proportional zum Systemdruck (Druckverstarker ist mit
einem Druckreduzierungsventil ausgestattet).

L STARK

Zubehor zu Druckverstarker

Im Lieferumfang ist ein Hydraulikschlauch mit 1,5 Meter Lange enthalten
(andere Schlauchlangen auf Anfrage).

Bestell-Nr. Bezeichnung Gewicht
804 419 | Rasttast-FuBpedal zu Druckverstérker komplett 2,40 kg
804 428 | DHF-Regelung im Gehause mit FuBpedal 1,70 kg

Alle Druckverstérker werden auf Bestellung mit Rasttast-FuBpedalen ausgerUstet.

24
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat elektrisch

Das Pumpenaggregat ist besonders geeignet
fUr kleine bis mittlere Spann- und Montagevor-
richtungen.

240

250

343

Hydraulikschema

Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Férder- " Betriebsdruck bei Nennleis- | L2
Grundaus- | mit Filter- | strom - 100% ED 40% ED kg
min tung kW | mm
stattung kontrolle | ccm/s bar
8223-310 | 8223-910 15 0,9 350 500 0,75 489 | 27
8122-300 | 8122-900 25 1,5 150 200 0,75 489 | 27
8223-308 | 8223-908 25 1,5 360 500 11 504 | 30
8223-323 | 8223-923 | 86/12 | 5,2 | 100/500 | 100/500 0,75 489 | 29
8223-311 | 8223-911 41 2,5 220 300 11 504 | 30
8142-300 | 8142-900 70 4,5 64 85 0,75 489 | 27
8143-300 | 8143-900 | 70 4,5 104 142 1,1 504 | 30
8144-300 | 8144-900 70 4,5 142 180 1,5 531 | 34
8152-300 | 8152-900 | 102 6,2 50 65 0,75 489 | 27 | Der abgebildete Druckschalter, die Olstands-
8153-300 | 8153-900 | 102 6.2 73 100 11 504 | 30 und Oltemperaturlberwachung sowie die
B0l 5152900 | 102 6‘2 100 105 1’5 s31 |34 Filterkontrolle gehéren nicht zum Lieferumfang
- - ‘ : der Grundversion. Olstands- und Oltempera-

Allgemeine KenngréBen

Bauart:

81XX-Zahnradpumpe, 82XX-Radialkolbenpumpe,

82283-323 2-Stufenpumpe

Befestigungsart:
Drehrichtung:

FuBbefestigung, AnschlussgroBe G 1/4
Bei Radialkolbenpumpen beliebig, bei Zahnradpumpen rechts-

drehend, bei 2-Stufenpumpe linksdrehend, (von oben auf die
Antriebswelle gesehen)

Einbaulage:
Wirkungsgrad:

senkrecht, Behaltervolumen 11 |, nutzbares Volumen Vn =6 |
Vol.Wirkungsgrad: h vol = 85-95% bei Zahnradpumpen,

h vol = 92-96% bei Radialkolbenpumpen

Zubehor:

Die Pumpenaggregate sind auf Wunsch mit elektrisch betéatig-

ten Wegeventilen lieferbar, Ventile gesondert bestellen.

turliberwachung: Bestell-Nr. 3822-008.

Elektrische KenngréBen

Nennspannung: 230/400 V, 50 Hz

Schutzart: IP 54

FUr die Berechnung der relativen Einschaltdauer
wird eine Spielzeit von 10 min zu Grunde gelegt.
Bei 40% ED darf z.B. die Hochstbelastung inner-
halb der Spielzeit 4 min nicht Uberschreiten.
Wahrend der restlichen Zeit kann der Motor bis
zu 50% der Nennleistung belastet werden und
muss standig laufen.

STARK Spannsysteme GmbH
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STARK -

mein Partner fur praxiserprobte
Losungen aus einer Hand

STARK ist Ihr Partner, wenn es um anspruchsvolle Automatisierungs- und
Nachrustprojekte geht. In enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden ent-
wickeln wir Komplettlésungen, die héchsten Anforderungen entsprechen.

WM-020-152-02-de STARK Spannsysteme GmbH
6830 Rankweil, Austria

Tel.: +43 5522 37 400-0

E-mail: info@stark-inc.com
Fax: +43 5522 37 400-700

www.stark-inc.com




o 2 ROEMHELD
Praxispeispiele #%  HILMA = STARK

Retrofit eines Bearbeitungszentrums mit
Palettenwechsler und Nullpunkt-Spann-
system

Was tun, wenn die Teilefertigung zwar im Haus bleiben soll, das Budget aber
keine daflr notwendige Neuanschaffung zulasst?

Wie kann es gelingen, die Teile wenigstens zu den gleichen Stlickkosten zu bear-
beiten, wie ein Lohnbetrieb?

Mit diesen Fragen konfrontiert, suchte eine Automobilzulieferfirma einen Partner
fUr die nachtragliche Semi-Automation eines Bearbeitungszentrums. Das Ziel
war es, mit einem zusétzlichen Palettenwechsler ein hauptzeitparalleles Be- und
Entladen zu erméglichen. Ohne diese MaBnahme ware pro Schicht ein zweiter
Mitarbeiter notwendig gewesen.

Die von STARK angebotene, ganzheitliche Lésung war letztlich gegenlber den
Mitbewerbern in jeder Beziehung Uberzeugend:

Durch den Einsatz eines Nullpunkt-Spannsystems konnten teure Umbauarbeiten
vermieden werden. Der Eingriff am Bearbeitungszentrum war minimal: Auf dessen
Arbeitstisch wurde lediglich eine Platte mit sechs SPEEDY Sweeper Einbauele-
menten gesetzt.

Weiters hat STARK einen komplett autonomen Palettenwechsler vorgesehen,
welcher das Nullpunkt-Spannsystem mitversorgt, da das bestehende Bearbei-
tungszentrum Uber keine eigene Hydraulik-Versorgung verflgte.

Durch pneumatisch angesteuerte, versenkbare Einzugsnippel wurde die Hubhohe
des Nullpunkt-Spannsystems erheblich verringert und damit auch bei schwierigen
Handling-Verhéltnissen bzw. heiklen Bestiickungs-Situationen eine einwandfreie
Nullpunkt-Spannung garantiert.

Mit versenkten Einzugsnippeln lassen sich nun auch schwerste Paletten spielend
leicht auf Kugelroll-Leisten in Position fahren und dann hydraulisch zum automati-
schen Spannen absenken.

STARK Spannsysteme GmbH Tel.: +43 5522 37 400-0 E-mail: info@stark-inc.com WM-020-152-02-de
6830 Rankweil, Austria Fax: +43 5522 37 400-700 | www.stark-inc.com

27




Wir von STARK...

...entwickeln und konstruieren unsere Produkte in der eige-
nen Entwicklungsabteilung. Auf Winsche und Sonderanfer-
tigungen konnen wir daher jederzeit eingehen und Ihnen die
passende Losung vorschlagen.

Bei der Fertigung der SPEEDY Spannsysteme werden nur
qualitativ hochwertige Materialien verwendet. Daraus resul-
tiert eine hohe VerschleiBfestigkeit und lange Lebensdauer.

Hohe Anforderungen an die Qualitatssicherung und eine
klimatisierte Messabteilung sorgen flr eine gleichbleibende
Produktqualitat auf hohem Niveau.

Nutzen Sie das Know-how unserer Spezialisten fUr die
Automatisierung lhres Maschinenparks.

Kompetenzen im Verbund:

Wir sind Teil der Rémheld Gruppe und partizipieren an zahlreichen Synergien, die sich aus der Zusam-
menarbeit der spezialisierten Technologie-Unternehmen ergeben. In diesem Verbund orientieren wir
uns global und sind Partner von Industriekunden aus vielen Landern der Welt.
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Romheld GmbH
Friedrichshutte
RomheldstraBe 1-5
35321 Laubach
Germany

Tel.: +49 6405/ 89-0
Fax: +49 6405/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Hilma-Rémheld GmbH
SchitzenstraBe 74

57271 Hilchenbach
Germany

Tel.. +492733/281-0
Fax: +49 2733 /281-169
E-Mail: info@hiima.de
www.roemheld-gruppe.de

STARK Spannsysteme GmbH

Rémergrund 14

6830 Rankweil

Austria

Tel. +43 5522 37 400-0
Fax +43 5522 37 400-700
E-Mail: info@stark-inc.com
www.stark-inc.com

Anderungen vorbehalten.



